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MIERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

Gratulujemy zakupu dalmierza laserowego CONDTROL XP4 Pro.

Wskazowki bezpieczeristwa znajdujg sie na koricu instrukceji obstugi.

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy doktadnie zapoznac sie z
instrukcja obstugi.

UZYWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

XP4 Pro stuzy do pomiaru odlegtosci, tyczenia linii, obliczania powierzchni i
objetosci oraz do wyznaczania odcinkéw za pomocg pomiaru spadkéw i funkcji
Pitagorasa. Urzadzenie wyposazone jest w funkcje Bluetooth do bezprzewodowej
transmisji danych do oprogramowania. Jest przystosowany do pracy wewnatrz i
na zewngatrz pomieszczen.

ZAKRES DOSTAWY

W sktad dalmierza laserowego XP4 Pro wchodzg:
1. Dalmierz laserowy

2. Pokrowiec z paskiem mocujacym

3. Instrukcja obstugi

4. Akumulatory 3 x AAA

5. tadowarka USB

DANE TECHNICZNE

Zasieg* 0,05-150 m
Doktadnos$¢** +1,5mm
Najmniejsze wskazanie 1mm
Automatyczne wytgczanie nastawne
Podswietlenie ekranu +
Wybdr punktu odniesienia +
Pomiar ciagty (Tracking) +
Pomiar minimum/maksimum +
Dodawanie/odejmowanie odlegtosci +
Powierzchnia / objetosci /powierzchnia .
trojkata /powierzchnia trapezu

Obliczenia z pomiarem nachylenia +
Funkcja Pitagorasa +
Funkcja tyczenia +

PL MIERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘
Instrukcja obstugi

Cyfrowy celownik +

Bluetooth +

Cyfrowa poziomnica +

Samowyzwalacz +

Pamie¢ wewnetrzna do 50 wartosci

Typ lasera 635 nm, klasa lasera 2, moc <1 mW
-10°Cdo +50°C

—20°Cdo +60 °C

Temperatura pracy

Temperatura sktadowania

Norma odpornosci IP54
Wymiary 136x59x28 mm
Cigzar 170 g

3xAAA 800 mAh

Baterie akumulatorowe

1,2 VNi-MH

* Nalezy stosowac tarcze celownicza, aby zwiekszy¢ zasieg w $wietle dziennym
przy stabym odbiciu mierzonego punktu.

** W niekorzystnych warunkach jak np. bezposrednie promienie stoneczne
lub stabe odbicie od mierzonej powierzchni, doktadno$¢ moze zmaleé. Przy
pomiarach przez czyste (bezpytowe) szkto lub inne bezbarwne i przezroczyste
materiaty moze pojawic si¢ btad. Silnie btyszczace powierzchnie mogg rowniez
powodowac btedne pomiary. Promien lasera moze ulec odchyleniu.

W niekorzystnych warunkach i przy odlegtosci powyzej 100 m dopuszczalne
odchylenie wynosi:

+ (Y +0,25xDx10-3) mm,

D (mm)—- mierzona odlegtos¢
Y (mm) - dopuszczalne odchylenie urzadzenia pomiarowego
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Instrukcja obstugi

1. Wyswietlacz
2. Klawiatura

3. Wtacz /aktywacja lasera/ pomiar
pojedynczy /pomiar ciggty

4. Dodawanie/ w gére/ zwiekszenie

wartosci/ przegladanie wartosci
zapisanych w pamieci (w przod)

5. Odejmowanie /w dot/
zmniejszenie wartosci /
przegladanie wartosci zapisanych
w pamieci (wstecz)

6. Menu/wybranie punktu menu/
aktywacja ustawienia menu/
zwinigcie wynikéw pomiarowych

7. Powierzchnia/objetosé/ pow.
trojkata /pow. trapezu

8. Obliczenia z pomiarem
nachylenia i funkcja Pitagorasa

9. Samowyzwalacz/wybdr punktu
odniesienia

10. Pamieé wewnetrzna/cyfrowa
poziomnica

11. Bluetooth
12. Cyfrowy celownik

13. Wytacz/kasuj/ wyjscie z menu/
wyjscie z trybu pracy

14. Uchwyt paska
15. Odchylana stopka pomiarowa
16. Gniazdo mini-USB tadowarki
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IERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘
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Wyswietlacz

a—3¥ p—l—q
2. Dodatkowe wiersze/ wyniki

T pomiarowe
6 4
18 986"1 3. Wskazanie trybu pracy
: 4. Stan natadowania baterii
7 53'986"l 2 5.Jednostka pomiarowa
6. Laser wigczony
45986

31153

OBStUGA URZADZENIA

1. Wiersz gtéwny

7. Punkt odniesienia

Wktadanie/tadowanie baterii

Otworzy¢ pokrywe baterii. Wtozy¢ baterie. Przy wktadaniu uwazac na wtasciwe
bieguny. Zamkna¢ pokrywe. Nalezy stosowac wytgcznie baterie akumulatorowe
(NiMh). Stan natadowania baterii widoczny jest na wyswietlaczu.

Baterie nalezy wymieni¢, gdy zacznie miga¢ symbol ] na ekranie. Do tadowania
baterii nalezy uzywa¢ dotgczona do dalmierza tadowarke. W trakcie tadowania
nie mozna uzywac urzadzenia. Petny czas tadowania baterii wynosi ok. 4 godzin.

Witaczanie/wytaczanie

A
Wtaczenie: nacisnac przycisk (IR
Wytaczenie: nacisnaé przycisk @ i przytrzymac 1 sekunde.
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Menu

Instrukcja obstugi

8

IERZ LASEROWY

Woybranie punktu odniesienia

XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

w nacisng¢

Aktywacja trybu menu

# 20..

Ko 060

w150

)

on
= 0000,

unit

Czas podswietlenia ekranu

Automatyczne wytgczenie
promienia laserowego

Automatyczne wytaczenie
urzadzenia

Wtacz/wytacz sygnat dzwiekowy

Wybranie jednostki dtugosci

Wybranie jednostki nachylenia

lub = nacisng¢

Wybraé punktu menu

Nacisng¢ i przytrzymac
1sekunde

Wybra¢ punkt odniesienia.
Odpowiedni obraz pojawia sie na
ekranie

B R

Krawedz przednia

Statyw

Krawedz tylna

Odchylana stopka pomiarowa

w nacisng¢

Zatwierdzi¢ wybor

lub ‘ nacisng¢

Wybraé punkt menu *

nacisng¢

Zatwierdzi¢ wybor

nacisng¢

®@

Opusci¢ punkt menu

* Trzymajac wcisniety przycisk ﬂ lub = zwigksza sie szybkos$¢ zmian.
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POMIARY
Pomiar pojedynczy

IERZ LASEROWY
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fenad A
Nacisngc¢ DIST

Witaczy¢ urzadzenie.

Nacisng¢ DI%T

Witaczy¢ promien lasera. Wycelowaé na obiekt, do
ktérego chcemy zmierzy¢ odlegtosé.

Nacisng¢ A
DIST

[ hEe o= il

-

Iy
37153,

Wykonaé pomiar.

- Wynik pomiaru

Nacisng¢ @

Skasowac ostatnig warto$¢ pomiarowa.

Pomiar ciggty (Tracking)

1 sekunde

Nacisnagc i przytrzymac Sl § Witaczenie funkji Tracking .
DIST

Witaczenie lasera.

B 5,

i m 53319,

™ 18527x
A 34.792n

37.153n

- Wartos¢ maksymalna
- Wartos¢ minimalna

- Réznica miedzy wartoscig maksymalng, a
minimalng

- Aktualna wartos¢

Nacisng¢ DET Iub@

Wyjs¢ z funkji Tracking. Na wyswietlaczu pojawi
sie ostatnio zmierzona wartos¢.

8

Funkcja tyczenia

IERZ LASEROWY

XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

Nacisnag¢ " i

przytrzymac 2 sekundy

Wiaczenie funkcji tyczenia.  Symbol _ttr
pojawi sie na wyswietlaczu. ) o

Nacisngé ﬂlub H

Wyznaczy¢ odcinek A*.

Nacisngé W

Zatwierdzi¢ odcinek A.

Nacisnaé Hlub =

Wyznaczy¢ odcinek B*.

Nacisngé w

Zatwierdzi¢ odcinek B.

R A
Nacisna¢ (s]E38

Rozpocza¢ pomiar. Promien laserowy miga.
Urzadzenie przesuwac powoli wzdtuz linii tyczenia.
=
Strzatki — na ekranie pokazujg,
w ktérym kierunku nalezy przesuwaé urzadzenie,
aby osiggnac tyczony punkt. W odlegtosci + 0,1
m od tyczonego punktu urzadzenie wydaje sygnat

dzwiekowy, jezeli funkcja dZzwigku jest aktywna.
Gdy urzadzenie jest w odlegtosci + 0,01 m od
tyczonego punktu, to na wyswietlaczu pojawia sie

symbol z i sygnat dzwiekowy zmienia swdj ton.

3

0.200
= 0200,
0.300

0000

Odlegtos¢ miedzy obiektem, od ktérego
mierzymy, a punktem granicznym ostatnio
zmierzonego odcinka. Ta odlegto$¢ zwigksza sie

~po kazdym kolejnym pomiarze o wcze$niejsza
warto$¢ pomiarowa.

- Wynik pomiaru odcinka A
- Wynik pomiaru odcinka B

- Aktualna odlegtos¢ do nastepnego tyczonego
punktu
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IERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

Wytyczy¢ punkt A i przesuwaé urzadzenie wzdtuz
linii tyczenia, az do osiggniecia punktu B. Powtorzyc
ostatnig czynnosé, aby wytyczy¢ wiecej tych samych
odlegtosci.

Zakonczy¢ funkcje tyczenia.

Nacisng¢ @
* Trzymajac E lub = wcisniete, zwieksza sie szybkos¢ zmiany wartosci

odcinkdéw Ai B.

Cyfrowy celownik

Nacisna¢ @
Nacisng¢ le_-':T

Witaczy¢ cyfrowy celownik. Wycelowaé na obiekt,
do ktdrego chcemy zmierzy¢ odlegtosé.*

Wykonaé pomiar.

- Wynik pomiaru

8
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Instrukcja obstugi

Dodawanie/odejmowanie

Witaczy¢ promien laserowy. Wycelowaé
na obiekt, do ktérego chcemy zmierzy¢
odlegtos¢.

Nacisngé DET

Pierwszy pomiar.
Wynik —w gtéwnym wierszu.

Nacisng¢ DET

c

H Odja¢ ‘ lub dodac ﬂ .
b

Wiaczyé tryb.

Nacisngé ﬂ |

Wtaczy¢ promien laserowy.
Ostatni pomiar widoczny jest w drugim wierszu.

Nacisng¢ DET

S A Drugi pomiar.
Nacisng¢ (o=

=
13764
+ 1417

2193x

— Wynik pierwszego pomiaru
— Wynik drugiego pomiaru

— Wynik dodawania/odejmowania dwéch
wartosci pomiarowych

Nacisng¢ @ lub @ Wyjs¢ z trybu.

*Przy odlegtosci 20 m punkt laserowy moze by¢ przesuniety wzgledem krzyza
nitek okularu. Przy pomiarze odlegtosci w zakresie 20-150 m punkt laserowy
kalibruje sie i zgrywa sie z krzyzem nitek, co pomaga w celowaniu na mierzony
obiekt.

Aby dodaé lub odja¢ wiecej wartosci, nalezy nacisna¢ przycisk DI%T i powtorzy¢

ostatnig operacje.

Wyj$c¢ z trybu.

Nacisng¢ @
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LMIERZ LASEROWY
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Instrukcja obstugi

Witaczy¢ tryb pomiaru powierzchni.

=

L7 13285n
<7 1496n
<= 1562n

9958k

— Dtugos¢
—Szerokos¢
—Obwod

— Powierzchnia

Objetos¢

Nacisng¢ @ 2 razy

Witaczy¢ tryb pomiaru objetosci.
Symbol

Promieri laserowy jest aktywny.

pojawia sie na ekranie.

PR A
Nacisna¢ (|38

Pierwszy pomiar (dtugosc).

Nacisngé DET

Drugi pomiar (szerokos¢).

Nacisngé DET

Trzeci pomiar (wysokos¢).

MaewQaal

%
(7 1698 |-oueost
Nacisng¢ Symbol pojawia sie na ekranie. i3
Promien laserowy jest aktywny. @ 3 293m —Szerokosé
Nacisngé D@T Pierwszy pomiar (dtugosc). @ 4391,,. — Wysokosé
Nacisna¢ DI?-'»T Drugi pomiar (szeroko$¢). ZA.SSLIII] — Objetosc
g% | Nacisng¢ w Wywota¢ dodatkowe informacje do
\Qﬁ pomiaréw:

1698w
3293n
4391
24554y
5592y
43826w
9.982n

- Objetos¢ pomieszczenia
- Powierzchnia pomieszczenia
- Powierzchnia $cian

- Obwdd pomieszczenia
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Powierzchnia tréjkata

IERZ LASEROWY
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8

Powierzchnia trapezu

IERZ LASEROWY

XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

Wiaczyé tryb pomiaru powierzchni tréjkata.
Symbol pojawia sie na ekranie
Promien laserowy jest aktywny.

Nacisngc @ 4 razy

Witaczy¢ tryb pomiaru powierzchni trapezu.
Symbol ﬂ pojawia sie na ekranie.
Laser jest aktywny.

Nacisng¢ @ 3razy

Nacisna¢ \[a)=3g

Pierwszy pomiar (pierwszy bok tréjkata).

A
. . A
Nacisna¢ o=

Drugi pomiar (drugi bok tréjkata).

. . A
Nacisna¢ Ws{=3g

Pierwszy pomiar (najkrétszy bok trapezu) W drugim
wierszu wyswietlacza pojawia sie kat nachylenia.

. . A
Nacisna¢ {558

Trzeci pomiar (trzeci bok trojkata).

Nacisnaé DI%T

Drugi pomiar (przekatna trapezu).

TN

/> 353
A\ 1528
A 472

1935«

— Pierwszy bok trojkata
— Drugi bok tréjkata
— Trzeci bok tréjkata

— Powierzchnia tréjkata

: 4 ¢ gl
[1 3007
7l 518ka
/T S

4286w

—Najkrotszy bok trapezu
—Przekatna trapezu
—Kat nachylenia przekatnej trapezu

—Powierzchnia trapezu

Nacisng¢ W

Y

L bT2hn
A 1935
& 601°
A 9783w

Wywotac dodatkowe informacje do pomiaréw:

- Powierzchnia tréjkata
- Kat migdzy bokami trojkata

- Obwdd tréjkata

Nacisnaé w

3.007x
5.184n

342
4. 286n
4,.285n
2918n

290

MWARDRNRLQ

Wywotac dodatkowe informacje do pomiaréw:

- Powierzchnia trapezu
- Dtuzszy bok trapezu
- Dolny bok trapezu

- Kat nachylenia gérnego boku trapezu
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Wy enie odlegtosci zreduk jzaf 3 pomiaru nachylenia

XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

3 3 pomiaréw pomocniczych

Nacisng¢ g

Wybrac tryb. Promien laserowy jest wtgczony.
Symbol pojawia sig na ekranie.

1 wiersz—kat nachylenia

Nacisng¢ D|A5-|-

Pierwszy pomiar (przeciwprostokatna).

Nacisng¢

E A ) al

A 291°

Z 3606n
1753n

3151

—Kat nachylenia (zmierzony)
— Przeciwprostokatna (zmierzona)
— Odlegtos¢ pionowa (obliczona)

— Odlegtos¢ pozioma (obliczona)

W jie odlegtosci za p

3 2 pomiaréw pomocniczych (funkcja Pitagorasa)

Nacisnac’g 2 razy

Symbol W pojawia sie na ekranie.

PL IERZ LASEROWY
y ie odlegtosci za p
(dod ie przyprostokatnych)

Nacisngc g 3razy

Symbol Wpojawia sie na ekranie.

Nacisngc

Pierwszy pomiar (przeciwprostokatna 1).

N £ A
Nacisna¢ Wp{I=g

Drugi pomiar (przyprotokatna).

N 2 A
Nacisna¢ Wp{=g

Trzeci pomiar (przeciwprostokatna 2).

2% NV [
NV 329
7 3048s
XV 4A73.

4.092n

— Przeciwprostokatna 1 (zmierzona)
— Przyprostokatna (zmierzona)
— Przeciwprostokatna 2 (zmierzona)

— Przyprostokatna (obliczona)

Nacisngé DIAST

Pierwszy pomiar (przeciwprostokatna).

" A A
Nacisng¢ DIST

Drugi pomiar (przyprostokatna).

Eld ﬁ [lj
N 4172
N 3058.

2838n

— Przeciwprostokatna (zmierzona)

— Przyprostokatna (zmierzona)

— Przyprostokatna (obliczona)

w i izap

3 3 pomiaréw p iczy

(odej ie przypri

nych)

Nacisnac’@ 4 razy

Symbol W pojawia sie na ekranie.

Nacisngc DI%T

Pierwszy pomiar (przeciwprostokatna 1).

Nacisnaé DI%T

Drugi pomiar (przeciwprostokatna 2).

o A
Nacisna¢ (a8

Trzeci pomiar (przyprostokatna).
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N 4939,
334k
N 121

3635n

— Przeciwprostokgtna 1 (zmierzona)
— Przeciwprostokatna 2(zmierzona)
— Przyprostokatna (zmierzona)

— Przyprostokatna (obliczona)

Samowyzwalacz

Nacisngé h

Wrtaczyé funkcje samowyzwalacza.
Symbol pojawia sie na ekranie.

Nacianéﬂlub H

Ustawic czas samowyzwalacza.

8

Poziomnica cyfrowa

IERZ LASEROWY

XP4 Pro CONDTROL‘
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Wiaczyc funkcje poziomnicy cyfrowej.

-639° +839°

1493 w

Nacisngci .

przytrzymac Urzadzenie ustawi¢ w odpowiednim kierunku

1 sekunde Obserwowac przy tym dane poziomnicy cyfrowej
na wyswietlaczu.

Nacisna¢ DIAST Wykonaé pomiar.

—Wynik pomiarowy

Nacisngé DET

Rozpocza¢ odliczanie sekund.

Nacisng¢ @ Iuba

Zakoniczy¢ funkcje

Pamigé wewnetrzna

Bluetooth

Nacisngé M

Wywotaé pamieé¢ wewnetrzna.
Liczba ostatnio mierzonych wartosci pojawia sie

jako symbol na ekranie.

Nacisng¢ n

Witaczy¢ funkcje Bluetooth.

Symbol pojawia sig na ekranie.

Wiaczy¢ Bluetooth w swoim telefonie, tablecie lub
laptopie. Do dalszej obstugi nalezy uzy¢ aplikacji
Smart Measure CONDTROL.

Nacianc’ﬂlub =

Podglad ostatnio zmierzonych wartosci.

Nacisngé W

Uzy¢ przycisku, aby przegladaé pamieé
wewnetrzng.
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XP4 Pro CONDTROL‘

KODY BLEDOW
Ponizej tabela btedéw i ich rozwigzanie:

Instrukcja obstugi

Kod Przyczyna Rozwigzanie
ERR1 Odbity sygnat jest za staby. | Uzy¢ odbiornika laserowego.
ERR 2 Odbity sygnat jest za mocny. | Uzy¢ odbiornika laserowego.
ERR 3 Niski itan natadowania Wymieni¢ baterie na nowe.
baterii.
ERR 4 Btad pamieci wewnetrznej. | Zwrdcic sie do serwisu.
Btad w obliczeniach z P .
ER P .
RS funkcja Pitagorasa. owtorzyc pomiary.
ERR 6 Odlegtos¢ poza zasiegiem. Mierzyc w zakresie .
dopuszczalnego zasiegu.
ERR7 Btad kamery. Zwrdcic sie do serwisu.
ERR 8 Btad czujnika nachylenia. Zwrécic sie do serwisu.
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IERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Nalezy przeczyta¢ i przestrzega¢ wszystkich wskazowek dotyczacych
bezpiecznego uzywania urzadzenia. Nieprzestrzeganie wskazéwek moze
prowadzi¢ do obrazen, szkéd materialnych, finansowych lub ekologicznych.
Nalezy przechowywac instrukcje obstugi. Przy przekazaniu urzadzenia nalezy
dotaczyc instrukcje.

- Urzadzenie stosowac tylko zgodnie z przeznaczeniem.

- Etykiety ostrzegawcze powinny by¢ dobrze widoczne i rozpoznawalne na
urzadzeniu.

Urzadzenie emituje wiazke laserowa klasy 2, zgodnie z normg EN 60825-1, o
dtugosci fali 630 - 670 nm

PROMIENIOWANIE LASEROWE!
Nie patrze¢ w wiagzke lasera
Klasa lasera 2

<1mW 630-670 nm

EN 60825-1: 2007-03

Etykieta ostrzegawcza na urzadzeniu jest w jezyku angielskim. Nalezy przestrzegad
zamieszczonej powyzej etykiety w jezyku polskim.

W przypadku nieprzestrzegania wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
obstugi mozna narazic sie na promieniowanie.

- Nie kierowac¢ wigzki laserowej na osoby lub zwierzeta. Nie patrze¢ bezposrednio
w wiazke lasera, szczegdlnie przy pomocy instrumentdw optycznych, gdyz
stanowi to zagrozenie dla wzroku.

- Naprawe i konserwacje moze wykonac¢ tylko wykwalifikowany personel,
montujacy oryginalne czgéci zamienne. Ze wzgleddw bezpieczeristwa dzieci moga
uzywac urzadzenia jedynie pod nadzorem.

- Nie uzywac urzadzenia w poblizu materiatéw zapalnych, poniewaz w urzadzeniu
moga powstac iskry. Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od zrédet ciepta.

- Trzymac baterie w bezpiecznej odlegtosci od goragcych miejsc lub ognia, aby
zmniejszy¢ ryzyko ich eksplozji i obrazen ciata.

- W przypadku wybuchu baterii istnieje ryzyko obrazen przez odtamki i
chemikalia. Takie miejsca nalezy przemy¢ natychmiast wodg. W ekstremalnych
warunkach baterie mogg wyptyna¢. Jezeli dojdzie do kontaktu ptynu bateryjnego
z oczami, to nalezy je przemy¢ czystg woda przez co najmniej dziesie¢ minut i
zgtosic¢ sie do lekarza.
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LMIERZ LASEROWY XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

POSTEPOWANIE

- Z urzadzeniem nalezy obchodzi¢ sig ze starannoscig, jak z kamerg, lornetka, czy
innym urzadzeniem optycznym.

- Unikac¢ uderzen, ciaggtych wstrzaséw i ekstremalnych temperatur.

- Uzywac baterii zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

- Nie wktada¢ urzadzenia do wody.

- Zabrudzenia czysci¢ wilgotna, miekkg szmatka.

- Nie uzywac silnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

USUWANIE ODPADOW
Urzadzenia, akcesoria i opakowania powinny by¢ poddane recyklingowi
(przetworzeniu). Do recyklingu urzadzenie nalezy wysta¢ na adres:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Niemcy

Nie wyrzucaé urzadzenia do odpadéw. Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/
EG o zuzytych urzadzeniach elektronicznychiich przetworzeniu zgodnie z prawem
krajowym, kazdy uzytkownik zobowigzany jest do gromadzenia i przekazania do
recyklingu zuzytych urzadzen pomiarowych.

GWARANCIJA

Wszystkie urzgdzenia firmy Condtrol GmbH przed opuszczeniem produkcji s
sprawdzane i podlegajg ponizszym warunkom gwarancyjnym.

Roszczenia kupujgcego z tytutu wad i prawa ustawowe sg wigzace.

1) Firma Condtrol GmbH zobowigzuje sie do bezptatnego usunigcia wad
materiatowych lub produkcyjnych powstatych w urzadzeniu w okresie
obowiagzywania gwarancji.

2) Udziela sig gwarancji na sprawne dziatanie produktu w okresie 24 miesigcy od
daty zakupu (patrz oryginat dowodu zakupu).

3) Gwarancja nie obejmuje czesci, ktérych zte dziatanie wynika ze zuzycia. Wady w
urzadzeniu powstate w wyniku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem, niedostatecznej konserwacji i serwisu,
stosowania wyposazenia lub czesci zamiennych innych niz firmy Condtrol GmbH
nie podlegajg naprawie gwarancyjnej. Gwarancja traci waznos¢ w przypadku
dokonywania zmian lub przerébek w urzadzeniu. Wady, ktére nie wptywajg na
normalne uzytkowanie urzgdzenia, nie podlegajg gwarancji.

XP4 Pro CONDTROL‘

Instrukcja obstugi

4) Firma Condtrol GmbH zastrzega sobie prawo do decyzji o naprawie lub
wymianie urzgdzenia.

5) Inne roszczenia niz wyzej wymienione nie s objete gwarancja.

6) Naprawy gwarancyjne wykonane przez firme Condtrol GmbH nie wznawiajq i
nie przedtuzajg okresu gwarancyjnego.

7) Firma Condtrol GmbH nie bierze odpowiedzialnosci za strate zyskéw i inne
okolicznosci, ktdre majg zwigzek z uszkodzonym urzadzeniem. Firma Condtrol
GmbH nie pokrywa kosztéw wypozyczenia urzadzenia na czas naprawy.

W sprawach gwarancji obowigzuje prawo niemieckie. Nie obowigzuje CISG
(Konwencja Narodéw Zjednoczonych o migdzynarodowym zakupie towaréw). Z
zastrzezeniem zmian.

KONSERWACJA | NAPRAWA

W przypadku, gdy urzadzenie jest uszkodzone, nalezy je zwrdcié¢ sprzedawcy.
Jezeli urzadzenie nie zostato zakupione u sprzedawcy, to nalezy je wystac z opisem
wad na adres:

CONDTROL GmbH
Wasserburger Strasse 9
84427 Sankt Wolfgang
Niemcy

Na czas transportu i przechowywania urzadzenie powinno znajdowaé sie¢ w
pokrowcu lub pojemniku. Nalezy szczegdlnie dba¢ o czystos¢ okienka wyjscia
promienia laserowego. Do czyszczenia nie uzywac srodkéw czyszczacych i
rozpuszczalnikdw lecz miekkiej, wilgotnej szmatki. Nie wktada¢ urzadzenia do
wody lub innych cieczy. Zabrania sie samodzielnego otwierania urzadzenia. Takie
czynnosci moze wykonac jedynie autoryzowany serwis.
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www.condtrol.com

CONDTROL

DALMIERZE LASEROWE

SMART 60 XP2 XP3 Pro XP4 Pro

LASERY KRZYZOWE

NEO X200 NEO X220 NEOXI-360 NEOX2-360

%




